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JEDNOSTKI DO NAPEDU RDZENI FORMUJACYCH

BIWANOMW UNSCREWING DEVICES

Montaz jednostki
Device installation

Rdzen formujacy gwint jest montowany w
uchwycie przy pomocy trzpienia o srednicy
16mm. Gwintowana nakretka prowadzaca i
uchwyt trzpienia sg wykonywane indywidualnie
wedtug specyfikacji klienta — skok gwintu
odpowiada skokowi gwintu formowanego w
wyprasce. Producent formy musi tylko wykona¢
rdzen formujacy, ktéry bedzie okreslaé
geometrie gwintu w wyprasce.

Na zyczenie, za dodatkowg opfata, istnieje u
nas mozliwo$¢ wykonania rdzenia formujgcego
gwint na podstawie dokumentacji klienta.

Jednostka z pojedynczym napedem mocowana
jest za pomocg dwéch srub M10. Do jednostki z
podwdjnym napedem potrzebne sa trzy takie
Sruby.

Uchwyt rdzenia gwitnujgcego nalezy
konserwowac spryskujac regularnie olejem

(np. WD40) jego gwint.
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JEDNOSTKI DO NAPEDU RDZENI FORMUJACYCH
UNSCREWING DEVICES

Dane techniczne
Technical specifications

GA-01 GA-02
Jednostka z pojedynczym Jednostka z podwojnym
napedem napedem
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Jednostki do napedu rdzeni formujgcych gwinty s  [00000010000000000

doktadne, solidne i wydajne

m - mocny silnik zapewniajacy szybkie wykrecanie

m - mozliwe do zastosowania przy gwintach lewo-
i prawoskretnych

m - mozna stosowac przy gtebokich gwintach

m - dostosowane do produkcji masowej i nie
wymagajgce czestej obstugi

m - mozliwos¢ montazu na istniejgcych juz formach

m - jednostki mozna montowac¢ pod dowolnym
katem, nawet wewnatrz formy

Jednostki do wykrecania rdzenia formujgcego
gwint mozna zamawiac z roznymi silnikami
hydraulicznymi, ktére mogg pracowac z
predkoscig do 2450 obr/min.

Kazda jednostka posiada bardzo doktadne
czujniki indukcyjne.

Gtebokosé¢ gwintu jest okreslana dzieki
ogranicznikowi zamocowanemu na formie

Wszystkie stalowe elementy jednostki, sg
utwardzone i szlifowane.
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Rysunek techniczny jednostki z
pojedynczym napedem GA-01

Technical drawing of single-drive
unscrewing device GA-01

Dzieki swojej kompaktowej konstrukcji jednostka
z pojedynczym napedem ma jedynie gabaryt:
110x110x230mm

Jej waga to ok. 6kg.
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Rysunek techniczny jednostki z
podwdéjnym napedem GA-02

Technical drawing of twin-drive
unscrewing device GA-02

Wymiary zewnetrzne jednostki z podwéjnym

napedem wynoszg: 190x85x230mm

wynosi 80mm.
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W tym urzadzeniu rozstaw pomiedzy osiami
85

Waga tego urzadzenia to ok. 9kg.
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